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Se trata de la línea de aleaciones de acero fundido que Fundición San 
Cayetano ha desarrollado para satisfacer las más diversas aplicaciones en 
la industria siderúrgica. En función de los elementos de aleación y los ciclos 
de tratamiento térmico, la microestructura puede hallarse compuesta por 
carburos eutécticos y secundarios del tipo M3C, como así también por 
carburos eutécticos más complejos como los del tipo M7C3. La fase 
carburo, independientemente de su tipo, se encuentra soportada por una 
matriz de Perlita. Las características de este  último constituyente junto 
con la fracción en volumen de la fase carburo, son las que determinan en 
definitiva el grueso de las propiedades físicas y mecánicas de estos aceros; 
entre ellas, la dureza.

Las aleaciones SCA, son especialmente diseñadas para conferirles alta 
tenacidad y resistencia a la fatiga térmica en aplicaciones como las cajas 
desbastadoras y un adecuado compromiso tenacidad/resistencia al 
desgaste en aplicaciones como   las cajas intermedias y terminadoras.

La incorporación de la aleación CS a la familia de aceros fundidos, con un 
contenido de Cromo de hasta 5%, llegó para satisfacer las expectativas de 
alta performance de los trenes universales dada su excelente resistencia al 
desgaste y a la fatiga térmica. Estas cualidades responden fundamentalmente 
a una intensa precipitación secundaria de finos carburos globulares que 
acontece en la matriz luego de los ciclos de tratamiento térmico.
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Si Mn

0.50 - 1.00

1.20 - 1.70

0.20 - 0.90

0.60 - 1.20

Cr
0.70 - 1.30
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Aleantes Significativos
Cr, Mo

Cr, Ni, Mo,
Medio y Alto % C

Cr, Ni, Mo, Mn

Cr, Ni, Mo Bajo% C

Cr, Ni, Mo, Mn

0.30 - 0.70
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